MONTAGE- UND HANDHABUNGSTECHNIK

Ergonomischer und schneller

Gezielter Einsatz moderner Handhabungsmodule optimiert Montagearbeitsplitze

iir den Einsatz in der Industrie und in

Kraft- und Umschaltwerken entwickelte
die Division Energy Management der
Siemens AG einen neuen Mittelspannungs-
schalter, der 2012 zuerst an einem proviso-
rischen Handarbeitsplatz montiert wurde.
Nach erfolgreicher Markteinfiihrung
stiegen die Verkaufszahlen, so dass die
Stiickzahlen erhéht und die Produktion am
Berliner Standort ausgeweitet werden
musste. Daher bat die Abteilung Medium
Voltage & Systems die Bohnert-Systemtech-
nik um Unterstiitzung bei der Optimierung
des Montagearbeitsplatzes.

Petra Stielow, Konstrukteurin bei dem
Ingenieurbiiro aus Rédermark, das unter
anderem Handlingsysteme konzipiert, er-
innert sich: ,Die Arbeiten wurden manuell
an einem ganz normalen Tisch verrichtet,
die rund sechzig Kilogramm schwere Bau-
gruppe musste von Hand gedreht und
gewendet werden. Stindig bestand die
Gefahr, sich die Finger zu quetschen oder
einzuklemmen. Werkzeuge und Kleinteile
waren nicht griffbereit.”

Uberzeugender ergonomischer
Montagearbeitsplatz

Der von Petra Stielow und ihrem Kollegen
Dirk Siemko, Technischer Leiter bei Boh-
nert, entwickelte ergonomische Montage-
arbeitsplatz wurde im Friihjahr 2013 bei
Siemens in Berlin installiert und verkiirzte

F. Stephan Auch, freier Fachjournalist,
Niirnberg
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die Durchlaufzeit zunéchst um eine knappe
halbe Stunde auf rund 35 Minuten. Das
Konzept sieht vor, dass sich die Montage-
Arbeitsfldche horizontal {iber ein Gleitlager
drehen und in der gewliinschten Position
mechanisch verriegeln ldsst. Mit Hilfe von
zwei Drehmodulen kann sie aufierdem zum
Werker hin und von ihm weg gekippt
werden. Auf diese Weise lassen sich die
Mittelspannungsschalter bequem und
sicher schwenken und von allen Seiten
montieren. Eine Indexierung sorgt fiir das
Einrasten im richtigen Winkel, hydraulisch
entriegelt werden die Drehmodule {iber ein
Fuf§pedal, so dass die Hinde des Werkers
stets frei bleiben. In der Hohe lédsst sich der
Arbeitsplatz iiber zwei elektrische Hub-
sdulen vom Typ ,Shop-Floor” an die Kor-
pergrofie des Mitarbeiters und an die Mon-
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Die Handmontage eines neuen Mittelspan-
nungsschalters dauerte wéhrend der
Pilotphase mehr als eine Stunde. AufSerdem
war die Arbeit korperlich anstrengend und
erforderte viel Aufmerksamkeit. Seitdem
Abldiufe und Arbeitsplatz ergonomisch
optimiert wurden, ist die Komponente
bereits nach rund 25 Minuten fertig.
Gleichzeitig wurde die physische Belastung
der Mitarbeiter verringert, Gefahrenquellen

konnten beseitigt werden.

tagehohe der Baugruppe anpassen. Hoch-
und runtergefahren werden sie mittels
eines Handbedienschalters. Eine Versor-
gungseinheit mit Gleichlaufsteuerung
steuert die Komponenten.

Zuverldssige und flexibel
einsetzbare Module

Die von Bohnert eingesetzten Komponen-
ten stammen aus dem modulog-Programm
von Roemheld. Der Spezialist fiir Montage-
und Handhabungstechnik aus dem hessi-
schen Laubach bei Giefien ist seit 2012 Lie-
ferant und Partner der Bohnert-System-
technik. Petra Stielow erkldrt, warum: ,Alle
Komponenten sind von hoher Qualitét,
sehr zuverldssig, wartungsarm und service-
freundlich. Fiir uns als Entwicklungsdienst-

Positionsmarkierungen als Gegenlager
A

Modulprogramm fiir die Handhabungstechnik

Das modulog-Programm von Roemheld umfasst zahlreiche Module zum horizontalen
und vertikalen Drehen, zum Kippen, Heben, Stellen und Bewegen. Die Komponenten
sind standardmaRig fiir unterschiedliche Lasten zwischen 100 kg und 1000 kg
ausgelegt. Wahlweise kdnnen sie mit der Hand direkt am Modul oder iber Hebel oder
Taster per Hand oder FuB betitigt werden. Zu den neuesten Entwicklungen von
Roemheld gehort ein Drehmodul mit Mediendurchfiihrungen. So lassen sich Vorrich-
tungen, die beispielsweise mit Nullpunktspannsystemen gespannt werden, chne
aufwindige Verrohrungen hydraulisch, elektrisch oder pneumatisch betétigen.

Die von Bohnert eingesetzte Shop-Floor Hubsaule gibt es mit einem Hub zwischen
200 und 600 mm, in drei Varianten fiir Lasten bis 600 kg und wahlweise bedienbar
mittels Handtaster, FuRhebel oder FuBtaster. Fiir jeweils 200 kg Last ausgelegt sind
die verwendeten horizontalen Drehmodule. Eines von ihnen ist mit einer Indexierung
der Drehposition in 60 Grad-Schritten ausgestattet, das andere funktioniert ohne

01 per Montagearbeitsplatz in der Fertigungslinie

leister ist dariiber hinaus wichtig, dass die
Beratung und Unterstiitzung bei unserer
Planung ausgesprochen kompetent, zeit-
nah und hilfreich ist. Uberdies ist das
modulog-Sortiment ein Baukastensystem,
das sehr flexibel einsetzbar ist; die einzel-
nen Komponenten lassen sich gut mitein-
ander kombinieren (siehe Kasten)."

Folgeauftrag iiber eine
Fertigungslinie

Siemens war mit dem Montagearbeitsplatz
sehr zufrieden und bestellte noch im selben
Jahr eine zweite Ausfithrung fiir einen Ferti-
gungsstandort in China. Kurz darauf kam
ein Auftrag {iber eine Fertigungslinie fiir
den Mittelspannungsschalter mit drei
Arbeitsplétzen hinzu.

,Fiir die Linie haben wir die Montagear-
beiten in drei Schritte aufgeteilt und jeweils
die entsprechenden Handarbeitspléitze
konzipiert, erinnert sich Petra Stielow.
Zuerst werden die Grundkomponenten aus
Tragblech, Polblech und den Polen mon-

03 vollautomatisierte Bandstrecke zu den
drei Montagearbeitsplatzen in der
Fertigungslinie
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02 auf der Arbeitsplatte kann die Baugruppe gedreht, geschwenkt

und in der Hohe variabel montiert werden

tiert, hierbei wird das Polblech von Hand
seitlich an einem Anschlag fixiert. ,So kann
es nicht verrutschen, gleichzeitig sitzt die
Baugruppe optimal im Schwerpunkt’, hebt
die Konstrukteurin hervor. Uber Schwer-
kraftrollenbinder werden die verschiede-
nen Bauteile, Komponenten und die mon-
tierte Baugruppe zu den verschiedenen,
nebeneinander angeordneten Arbeitsplit-
zen bewegt. An Montageplatz zwei wird ei-
ne vorkonfektionierte Welle montiert, an
der dritten Station dann der Kabelbaum.
Am Ende konnte die Durchlaufzeit noch-

der Berufsgenossenschaften zur Gefdhr-
dungsanalyse fiir die Reduzierung von
psychischen Belastungen am Arbeitsplatz
effizient unterstiitzt.

Arbeitsplitze flexibel
verwendbar

Bei der Konzeption der Fertigungslinie hat-
ten Siemko und Stielow ferner darauf
geachtet, dass Siemens die Arbeitsplétze
flexibel verwenden kann: Sind nur kleine
Stiickzahlen zu montieren, kénnen diese

,,Das verbesserte und sichere Handling und die einfache und
logisch aufgebaute Bedienung erhGhen die Montagequalitdt*
Petra Stielow, Konstrukteurin bei Bohnert-Systemtechnik

mals um zehn Minuten gesenkt werden,
sagt Stielow: ,In 25 Minuten ist der Mittel-
spannungsschalter fertig und wird der End-
kontrolle {ibergeben.

Zeitersparnis und viele weitere
Vorteile

Die Zeitersparnis ist nur ein Plus, weitere
Vorteile fiihrt sie auf: ,Durch die einsteliba-
re Arbeitshéhe und die Verringerung des
Kraftaufwands von 500 N auf 50 N ermiiden
die Mitarbeiter langsamer und kénnen sich
linger konzentrieren. Das verbesserte und
sichere Handling und die einfache und lo-
gisch aufgebaute Bedienung erhéhen zu-
dem die Montagequalitit. Gleichzeitig ist
die Unfallgefahr gesunken, so dass langfris-
tig arbeitsplatzbedingte Ausfille und Fehl-
zeiten abnehmen.”

Durch die verbesserten Arbeitsbedingun-
gen wird der Betrieb auch bei der Umset-
zung der ab 2015 verpflichtenden Auflagen

Arbeiten vollstindig am zweiten Montagear-
beitsplatz erledigt werden, die iibrigen Stati-
onen lassen sich iiber das Bedienpanel
aktivieren. Bei Bedarf wiére die Anlage nach
einer entsprechenden Modifikation aufer-
dem fiir die Montage anderer Schaltertypen
einsetzbar. Auch mit der Fertigungslinie
iiberzeugte die Bohnert Systemtechnik ihren
Auftraggeber: Dieser Uberlegt in der
Zwischenzeit, eine weitere Anlage an einem
Standort in China einzusetzen.
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